
FICHE TECHNIQUE                                                                        Version 1 du 22/02/2012 

 

LES DONNÉES ET LES INFORMATIONS QUI FIGURENT DANS CETTE FICHE TECHNIQUE CORRESPONDENT À L’ÉTAT ACTUEL DE NOS CONNAISSANCES. L’UTILISATEUR DOIT S’ASSURER QUE LE 
PRODUIT CORRESPOND EFFECTIVEMENT À SES BESOINS, EN TENANT COMPTE DES SYSTÈMES D’APPLICATION, DES SUPPORTS UTILISÉS ET DES CONDITIONS AMBIANTES D’APPLICATION. 

 
. 

  

FI---M041/----- 
 

Isolant pour Ebène 
 
 
 
Principales caractéristiques du produit: 

 Prévient l’exsudation des huiles et 
essences pouvant interférer avec le cycle 
de vernissage 

 Survernissable avec les produits Polyesters 
 

 
 
Version : 

/----- Transparente       
 

Utilisation conseillée:  Parties planes  
Méthode d’application: pistolet 

Préparation du produit 
pour application au 
pistolet: 

En poids 
  FI---M041/-----          100 
catalyseur FC---M041/----          100     
 

 

 

Caractéristiques Physico Chimiques  Caractéristiques d’application 

Extrait sec (%) 16 ± 1  Nombre de couches conseillé max 3 
Poids Spécifique 
(g/cm3) 

0,890 ± 0,020 
 Quantité conseillée par 

couche 
 max: 80 g/m2  

Viscosité DIN 4  (s) à 
23°C 

10 ± 1 
 

Intervalle entre les couches 1 h     

Pot life pour pistolet (h) 3    
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
----- 
 

Indications générales sur le cycle 

Séchage à 20°C et H.R. entre 45 et 65%  :  50 g/m2  Séchage en tunnel :       50 g/m2 

Hors poussière 5’   Température Temps 
Sec au toucher 15’  Flash Off Ambiant 5’ 
Survernissable avec 
polyester 

3 h  
 

Air Laminaire 50°C 15’ 

Ponçable 3 h  Refroidissement Ambiant 5’ 
Empilable 3 h     
 

Préparation du support:  

Ponçage du support brut avec papier grain 180 suivi d’un dépoussiérage soigneux..  

Survernissage:  Avec produits PU ou polyesters  
 
 

Nota : 

Aucune limite de conservation. Après un stockage prolongé, vérifier la présence éventuelle de dépôts sur 
le fond du bidon et bien homogénéiser le produit avant sa mise en œuvre. 
 

R
en

n
er

 I
ta

li
a
 S

.p
.A

. 
 v

ia
 R

o
n

ch
i 

 I
n

fe
ri

o
re

,3
4

 –
 4

0
0
6

1
 M

in
er

b
io

, 
B

o
lo

g
n

a
 I

ta
ly

  
T

el
 +

3
9

.0
5

1
.6

6
1

8
2
1

1
 F

a
x
 +

3
9

.0
5
1

.6
6

0
6
3

1
2

  
in

fo
@

re
n

n
er

it
a
li

a
.c

o
m

  
w

w
w

.r
en

n
er

it
a

li
a

.c
o

m
 


